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      EAOM-11.2 

 Dizel jeneratörler için dizayn 
edilmiĢtir. 

 Uzun ömürlü membran ön 
panel. 

 Dahili EEPROM hafıza. 
 

 
 
  
 
 

 
 
 

DĠZEL JENERATÖRLER ĠÇĠN 
OTOMATĠK TRANSFER 

PANELĠ  

 
 1.GENEL BĠLGĠ 
 EAOM-11.2 Otomatik Transfer Ünitesi, muhtelif güçteki 
generatörlerin enerji kesintilerinde otomatik olarak devreye 
alınması için tasarlanmıĢtır. Otomatik Transfer Ünitesi, meydana 
gelebilecek arızalarda, arıza tipine göre generatörü veya  enerji 
verilen sistemi (Yük' ü) devre dıĢı bırakarak koruma altına 
alabilmektedir. Meydana gelen arızalar, Transfer Ünitesi 
üzerindeki Arıza Led Göstergeleri üzerinde gösterilmekte ve 
arıza silme iĢlemine kadar hafızada saklanmaktadır. Arıza 
durumlarında, sistemden sorumlu kiĢinin uyarılması için sesli 
ikazın (korna) yanısıra, arıza tipine bağlı olarak Sarı veya Kırmızı 
Alarm ikaz çıkıĢı verebilmektedir. Otomatik Transfer Ünitesi ön 
panelinde, çalıĢma modlarının seçimi, korna susturma, arıza 
silme ve lamba test için dokunmatik butonlar ve arızalar ile 
çalıĢma modlarının gösterimi için led göstergeler mevcuttur.  Seri 
haberleĢme çıkıĢı (RS-232) mevcut olan EAOM-11.2 Otomatik 
Transfer Ünitesi kiĢisel bilgisayarlara (PC) bağlanabilmektedir. 
Bu bağlantı ile bilgisayar ekranı üzerinde Ģebeke, generatör 
gerilimleri, hız bilgisi, arızalar ve röle çıkıĢ durumları 
gözlenebilmektedir. Ayrıca, Otomatik Transfer Ünitesi üzerinde 
kayıtlı bulunan program parametre değerleri değiĢtirilebilmekte 
ve mevcut değerler gözlenebilmektedir. Ayrıca özel bir 
programlayıcı ile Otomatik Transfer Panelinin program 
parametreleri değiĢtirilebilmektedir. Arıza ve çalıĢma modları için 
mevcut olan led göstergeler lamba test ile test edilebilmektedir. 
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 2.ÇALIġMA MODLARI 

 
 2.1.MANUEL ÇALIġMA MODU 

Manuel calıĢma modunda, Otomatik Transfer Ünitesi  devre  dıĢı  olup sisteme herhangi bir müdahalede 
bulunmamaktadır. Bu  nedenle,   Manuel  modda  enerji  kesintilerinde generatörün Otomatik Transfer Ünitesi 
tarafından otomatik olarak devreye alınması söz konusu değildir. Ama Ģebeke, generatör gerilimleri, hız bilgisi bu 
moddada gözlenmeye devam etmekte ve Mimik diyagram üzerinde gösterilmektedir. 

 Sisteme ait program parametreleri ancak Manuel Modda değiĢtirilebilmekte ve gözlenebilmektedir. 
  

2.2.OTOMATĠK ÇALIġMA MODU 

Enerji kesintilerinde generatörün otomatik olarak devreye alındığı ve sistem arızalarının gözlendiği moddur. Generatör 
devreye alındıktan sonra oluĢabilecek arızalarda (arıza tipine bağlı olarak) generatörü veya enerji verilen sistemi (Yük' 
ü) devre dıĢı bırakır ve korna çaldırır. 

  
2.3.TEST ÇALIġMA MODU 

ġebeke var iken generatörü devreye almak ve generatörü yüksüz olarak çalıĢtırmak için kullanılan moddur. Bu modda 
da, otomatik modda olduğu gibi oluĢabilecek tüm arızalar gözlenerek arıza tipine göre, çalıĢan generatör devre dıĢı 
bırakılır ve korna çaldırılır. Bu modda çalıĢırken enerji kesilirse Transfer Ünitesi Otomatik Moda geçerek yükü generatör 
üzerine alır.  

 
2.4.UZAK START ÇALIġMA MODU 

Uzak Start ÇalıĢma Ģekli Otomatik Modda olduğu gibidir. Bu modda enerji kesintilerinde generatör otomatik olarak 
devreye girmez. Generatör sadece uzak start giriĢine izin verilmiĢ ise devreye alınır. Uzak start giriĢi pasif duruma 
getirildiğinde motor derhal durdurulur. 

 
 2.5.MODLAR ARASI GEÇĠġ 

Manuel, Otomatik, Uzak Start, Test modları arasında herhangi bir anda geçiĢ yapmak mümkündür. Sadece, Ģebeke 
yok iken Otomatik Transfer Ünitesi Test Moduna alındığında kendiliğinden Otomatik Moda dönerek sisteme start 
vermektedir. 

 
 3. OTOMATĠK TRANSFER ÜNĠTESĠNĠN GÖZLEDĠĞĠ ARIZALAR VE BU ARIZALARDAKĠ DAVRANIġ BĠÇĠMLERĠ 
 3.1. OTOMATĠK TRANSFER ÜNĠTESĠ ÜZERĠNDE LED GÖSTERGESĠ OLAN ARIZALAR 

 1-Start Arızası  
 2-DüĢük Yağ Basıncı 
 3-AĢırı Hararet  
 4-AĢırı/DüĢük Hız    
 5-AĢırı Yük   
 6-ġarj Dinamo Arızası 
 7-Generatör Voltaj Arızası      
 8-Yedek - 1 Arızası 
 9-Yedek - 2 Arızası 
 10-Yedek - 3 Arızası 
  
 3.2.ARIZALARDAKĠ DAVRANIġ BĠÇĠMLERĠ 

 
 1- Start Arızası 

MarĢ basma süresi boyunca motor çalıĢmazsa, marĢ sürekli basılır. Süre sonunda marĢ basma süresinin iki katı 
zaman süresince beklenir ve bu iĢlem motor çalıĢtı bilgisi alınıncaya kadar devam eder. Start deneme adedi sonunda 
motor çalıĢtı bilgisi alınamazsa, Start Arızası oluĢur, korna çaldırılır ve kırmızı ikaz verilir.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   EAOM-11.2 



                                                                                                                                                                                                                                    . 
EMKO ELEKTRONĠK SAN. ve TĠC. A.ġ.   DEMĠRTAġ ORG. SAN. BÖLG. KARANFĠL SOK. TR 16369 BURSA / TÜRKĠYE 
Tel : 0 224 2611900-pbx  Faks : 0 224 2611912     http:\\www.emkoelektronik.com.tr  e-mail:emko@emkoelektronik.com.tr 

Pages 3 / 13 

 

 

2- DüĢük Yağ Basıncı: Motorun yağ dolaĢım sisteminde bir sorun varsa Yağ Basınç Arızası oluĢur, motor durdurulur, 

korna çaldırılır ve kırmızı ikaz verilir. 

 3- AĢırı Hararet:  Motorun aĢırı derecede ısınması durumunda AĢırı Hararet Arızası oluĢur, motor durdurulur, korna 

çaldırılır ve kırmızı ikaz verilir. 

4- AĢırı/DüĢük Hız : Generatör çıkıĢ gerilim frekansı (Hız) belirlenen maksimum ve minimum sınırlar dıĢında ise AĢırı / 

DüĢük Hız Arızası oluĢur, motor durdurulur, korna çaldırılır ve kırmızı ikaz verilir. 

5- AĢırı Yük : Enerji verilen sistemin (Yük) çektiği akım generatörün kapasitesini aĢmıĢ ise AĢırı Yük Arızası oluĢur, 

yük generatörden ayrılır, korna çaldırılır ve sarı ikaz verilir. 

6- ġarj Dinamo Arızası : Motor çalıĢıyorken, Ģarj dinamosu gerilimi giriĢinden herhangi bir gerilim okunamazsa ġarj 

Dinamo Arızası oluĢur, korna çaldırılır ve sarı ikaz verilir. 

7- Generatör Voltaj Arızası : Generatörün ürettiği gerilim seviyesi belirlenen maksimum ve minimum sınırlar dıĢında 

ise Generatör Voltaj Arızası oluĢur, motor durdurulur, korna çaldırılır ve kırmızı ikaz verilir. 

 8- Yedek - 1, Yedek - 2, Yedek - 3 Arızaları 

 Herbir yedek arıza giriĢi için bağımsız olarak belirlenebilen davranıĢ biçimleri vardır. Bunlar  

1- Sadece Korna Geçici 

2- Sadece Korna Kalıcı 

3- Generatör Kontaktörünü Bıraktırıcı + Korna 

4- Motor Durdurucu + Generatör Kontaktörünü Bıraktırıcı + Korna 

9- Acil Durdurma : Otomatik Transfer Ünitesine dıĢarıdan Acil Durdurma bilgisi geldiğinde, motor çalıĢıyor ise 

durdurulur, marĢ basma esnasında ise marĢ kesilir, korna çaldırılır ve kırmızı ikaz verilir. 

 

 4.PROGRAM PARAMETRELERĠ 

 4.1.PROGRAM PARAMETRELERĠNĠN DEĞĠġTĠRĠLMESĠ 

 Otomatik Transfer Ünitesi Üzerindeki Program Parametreleri 3 farklı Ģekilde değiĢtirilebilir. 

  1-Otomatik transfer paneli üzerinden 

  2-KiĢisel Bilgisayara (PC) bağlanan seri haberleĢme hattı yardımıyla  

  3- Otomatik Transfer Ünitesi Seri HaberleĢme (RS-232) portuna bağlanan Programlayıcı Kutusuyla   

 

 4.1.1.Otomatik Transfer Paneli Üzerinden Program Parametrelerinin Girilmesi 

 Programlama moduna girmek için öncelikle Otomatik Transfer Ünitesini Manuel Moda alınız. PROG butonuna basınız. 

PROG butonuna basıldığında transfer paneli sizden Operatör Ģifresini girmenizi isteyecektir. Operatör yerine Teknisyen 

Ģifresini girmek istiyorsanız, MODE butonuna 10 sn. süre ile basınız. Bu süre sonunda transfer ünitesi sizden 

Teknisyen Ģifresini girmeniz istenecektir. Operatör veya Teknisyen Ģifresini doğru olarak girdiyseniz panel Ģifreyi 

doğrulayarak Programlama Moduna girmenize izin verecektir. DeğiĢtirmek istediğiniz parametreye MODE butonu ile 

eriĢebilir ve değerini görebilirsiniz. INC ve DEC butonları ile parametre değerini değiĢtirebilir ve ENTER butonu ile 

kaydedebilirsiniz. DeğiĢtirmek istediğiniz bütün parametreleri değiĢtirdikten sonra programlama modundan çıkmak için  

"PROGRAMDAN ÇIKMA" “ENTER’A BAS” 

mesajını göstergede görünceye kadar MODE butonuna basınız. Mesajı gördükten sonra ENTER butonuna basarsanız 

transfer paneli programlama modundan çıkacaktır. 
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 4.1.2.Programlayıcı Kutusu Yardımıyla Program Parametrelerinin Girilmesi 

 Programlama moduna girmek için öncelikle Otomatik Transfer Ünitesini Manuel Moda alınız. PROG butonuna basınız. 

PROG butonuna basıldığında Programlayıcı Kutusu sizden Operatör Ģifresini girmenizi isteyecektir. Operatör yerine 

Teknisyen Ģifresini girmek istiyorsanız, MODE butonuna 10 sn. süre ile basınız. Bu süre sonunda Programlayıcı Kutusu 

sizden Teknisyen Ģifresini girmeniz istenecektir. 

  "     PROGRAMLAMA MODU                 " 

  "             TEK. ġĠFRE  [      ]                             " 

Operatör veya Teknisyen Ģifresini doğru olarak girdiyseniz Programlayıcı Kutusu Ģifreyi doğrulayarak Programlama 

Moduna girmenize izin verecektir.  

DeğiĢtirmek istediğiniz parametreye MODE butonu ile eriĢebilir ve değerini görebilirsiniz. INC ve DEC butonları ile 

parametre değerini değiĢtirebilir ve ENTER butonu ile kaydedebilirsiniz. 

 DeğiĢtirmek istediğiniz bütün parametreleri değiĢtirdikten sonra programlama modundan çıkmak için  

" PROGRAMDAN ÇIKMA " 

" ENTER'A BAS " 

mesajını LCD ekran üzerinde görünceye kadar MODE butonuna basınız. Mesajı gördükten sonra ENTER butonuna 

basarsanız Programlayıcı Kutusu programlama modundan çıkacaktır. 

  

 4.1.3.KiĢisel Bilgisayar (PC) Ġle Program Parametrelerinin Girilmesi 

KiĢisel Bilgisayar ile Otomatik Transfer Ünitesi, üzerlerinde bulunan seri haberleĢme portlarının (RS 232) birbirine 

bağlanması ve bilgisayar üzerinde bulunan EAOM-11.EXE programının çalıĢtırılması ile haberleĢmeye baĢlarlar. 

Program çalıĢmaya baĢladığında bilgisayar ekranı üzerindeki ilk görüntü Otomatik Transfer Ünitesi Gözlem Ekranıdır. 

Gözlem Ekranı üzerinde gösterilen bilgiler; 

  1-ġebeke, generatör ve batarya gerilimleri 

  2-Generatör hızı 

  3-Röle pozisyonları 

  4-Arıza bilgileri 

Bu ekranın en alt satırında belirtilen F2 tuĢu ile Program Parametre Gözlem Ekranına geçilir. Bu ekran üzerinde, 

Otomatik Transfer Ünitesi üzerinde o an mevcut olan program parametre değerleri gözlenir ve ESC tuĢuna basılırsa 

Otomatik Transfer Ünitesi Gözlem Ekranına dönülür. 

 

Otomatik Transfer Ünitesi Gözlem Ekranında en alt satırda belirtilen F3 tuĢu ile Transfer Ünitesi üzerinde mevcut 

program parametrelerinin değiĢtirilebileceği Program Mod ekranına geçilir. Bu ekran üzerinde, bar (çubuk) değiĢtirilmek 

istenen parametre üzerine getirilir. Parametre değerinin değiĢtirilmesi ve ENTER tuĢuna basılması ile Otomatik 

Transfer Ünitesi üzerinde bulunan aynı parametre değeri de değiĢecek ve kaydı yapılacaktır. Otomatik Transfer Ünitesi 

Gözlem ekranına dönmek için F2 tuĢuna basınız. 

 

 EAOM-11.EXE programından çıkmak için CTRL-Q tuĢlarına basınız. 
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4.2.PROGRAM PARAMETRELERĠNĠN AÇIKLANMASI 

Parametre listesi ve alabileceği değerler 

PROG. NO PARAMETRE TANIMI BĠRĠM ALT SINIR / ÜST SINIR DEFAULT 

0 ġEBEKE GERĠLĠMĠ AÇMA SINIRI VOLT 200-380 320 

1 ġEBEKE GERĠLĠMĠ KESME SINIRI VOLT 200-380 300 

2 ġEBEKE GERĠLĠMĠ ÜST SINIR VOLT 380-450 440 

3 ALTERNATÖR GERĠLĠMĠ ALT SINIR  VOLT 300-380 300 

4 ALTERNATÖR GERĠLĠMĠ ÜST SINIR VOLT 380-450 440 

5 HIZ ALT SINIR Hz. 45.0-57.0 47.0 

6 HIZ ÜST SINIR Hz. 45.0-57.0 53.0 

7 HAZIRA GEÇĠġ GECĠKMESĠ SANĠYE 0-10 0 

8 MARġ BASMA GECĠKMESĠ SANĠYE 0-30 0 

9 ALTERNATÖR VOL. HATA KONTROL 
GECĠKMESĠ 

SANĠYE 0-10 8 

10 MARġ BASMA GECĠKMESĠ SANĠYE 8-30 10 

11 STOP MAGNET ÇEKME GECĠKMESĠ SANĠYE 0-30 10 

12 MOTOR SOĞUTMA SÜRESĠ DAKĠKA 0-30 2 

13 ġEBEKE GEÇĠS GECĠKMESĠ DAKĠKA 0-30 2 

14 START ADEDĠ ADET 1-10 3 

15 STOP/YAKIT SEÇĠMĠ  STOP/YAKIT YAKIT 

16 KULLANIM DIġI    

17 MOTOR ÇALIġTI BĠLGĠSĠ 
ġARJ DĠNAMO 
HIZ 
ALTERNATÖR GERĠLĠMĠ 
YAĞ BASINCI 

  
EVET/HAYIR 
EVET/HAYIR 
EVET/HAYIR 
EVET/HAYIR 

 
EVET 
HAYIR 
EVET 
HAYIR 

18 YEDEK ARZ. FONKSĠYONEL SEC. 
YEDEK-1 
SADECE KORNA GEÇĠCĠ 
SADECE KORNA KALICI 
GENERATÖR KONT. OFF 
MOTOR STOP+GEN. KONT. OFF 

  
 
EVET/HAYIR 
EVET/HAYIR 
EVET/HAYIR 
EVET/HAYIR 

 
 
EVET 
HAYIR 
HAYIR 
HAYIR 

19 YEDEK ARZ. FONKSĠYONEL SEC. 
YEDEK-2 
SADECE KORNA GEÇĠCĠ 
SADECE KORNA KALICI 
GENERATÖR KONT. OFF 
MOTOR STOP+GEN. KONT. OFF 

  
 
EVET/HAYIR 
EVET/HAYIR 
EVET/HAYIR 
EVET/HAYIR 

 
 
EVET 
HAYIR 
HAYIR 
HAYIR 

20 YEDEK ARZ. FONKSĠYONEL SEC. 
YEDEK-3 
SADECE KORNA GEÇĠCĠ 
SADECE KORNA KALICI 
GENERATÖR KONT. OFF 
MOTOR STOP+GEN. KONT. OFF 

  
 
EVET/HAYIR 
EVET/HAYIR 
EVET/HAYIR 
EVET/HAYIR 

 
 
EVET 
HAYIR 
HAYIR 
HAYIR 

21 YEDEK ARZ. GÖZLEM FONK. SEC. 

SÜREKLĠ GÖZLENEN ARIZA (EVET) 
MOTOR ÇALIġIRKEN GÖZLENEN 
ARIZA(HAYIR) 
YEDEK-1 
YEDEK-2 
YEDEK-3 

  
 
 
 
EVET/HAYIR 
EVET/HAYIR 
EVET/HAYIR 

 

22 OPERATÖR ġĠFRESĠ  0-999 0 

23 TEKNĠSYEN ġĠFRESĠ  0-999 0 
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- Marş Basma Gecikmesi veya Start Gecikmesi : ġebeke gerilimi kesildikten sonra, generatörün marĢına basmak için geçmesi 

gereken süredir. MarĢ basma iĢlemi bu süre sonunda baĢlatılır. Bu süre standart tasarımlarda 0 sn. olarak verilebilir. 

- Start Deneme Adedi : Otomatik Transfer Ünitesi marĢ basma iĢlemini belirli aralıklarla tekrarlamaktadır. Bu parametre 

generatörün çalıĢmaması durumunda arıza verilmeden marĢ basma iĢleminin kaç defa tekrarlanacağını belirler. 

- MarĢ Basma Süresi : MarĢ basma iĢleminin ne kadar süreceğini belirler. Bu süre boyunca motor çalıĢmazsa marĢ basılır, 

süre sonunda marĢ basma süresinin iki katı zaman süresince beklenir ve bu iĢlem (Start Deneme Adedi kadar) motor çalıĢtı 

bilgisi alınıncaya kadar devam eder. MarĢ esnasında motor çalıĢtı bilgisi alınırsa marĢ kesilir. 

- Stop Magnet Çekili Kalma Süresi : Stop selenoidli generatörlerde motoru durdurmak için stop selenoidinin çekili kalma 

süresini belirler. Normalde motor çalıĢıyor sinyallerinin bu süre sonunda kesilmesi beklenir. Bu süre, sadece bu tür sistemlerde 

motor durdurma iĢlemini kesinleĢtirmek içindir. 

- Motor Soğutma Süresi : Generatörün yük ile bağlantısı kesildikten sonra yüksüz olarak çalıĢtırılacağı süredir. 

- ġebekeye GeçiĢ Gecikmesi : Generatör, Ģebeke geriliminin kesilmesi nedeniyle devreye girmiĢ ve Ģebeke gerilimi tekrar 

gelmiĢ ise Otomatik Transfer Ünitesi yükü Ģebekeye aktarmak için bu süre boyunca Ģebeke geriliminin varlığını sürdürmesini 

bekler. Bu süre sonunda ise yükü Ģebekeye aktarır. 

- Generatör Voltajı Hata Kontrol Gecikmesi : MarĢ basma iĢleminden sonra motor çalıĢtı bilgisinin alınmasıyla birlikte bu süre 

baĢlatılır. Bu gecikme, generatör voltajında meydana gelebilecek dalgalanmaların sona ermesi için geçmesi gereken süredir. Bu 

süre boyunca, belirlenen arızalar gözlenir ve arızalardan herhangi biri mevcut ise yük generatöre aktarılmaksızın alarm verilerek 

motor durdurulur. Bu süre sonunda belirlenen arızaların hiçbiri oluĢmamıĢ ise yük generatöre aktarılır. Burada motor 

durdurulurken motor soğutma süresi dikkate alınmaz. 

 - Stop/Yakıt Selenoid Seçimi : Stop/Yakıt selenoid seçimi yapılır. Yakıt selenoid seçilmiĢse motorun çalıĢması için yakıt 

selenoidi sürekli enerjilenir. Motor durdurulacağı zaman yakıt selenoidi enerjisiz bırakılır. Stop selenoid seçilmiĢ ise stop 

selenoid sadece motor durdurulacağı zaman Stop Magneti Çekili Kalma Süresi kadar enerjili olarak kalır. Stop Magneti 

Çekili Kalma Süresi yakıt selenoidli sistemlerde dikkate alınmaz. 

- Motor ÇalıĢtı Bilgisi Alınacak Sinyallerin Seçimi :  

  Motor çalıĢtı bilgisi alınacak sinyal giriĢleri 

  1-ġarj Dinamo GiriĢi  

  2-Hız Bilgisi 

  3-Generatör Voltajı 

  4-Yağ Basınç GiriĢi’ dir. Bu parametre, bu bilgilerden hangisinin veya hangilerinin aktif olacağını belirler. 

- Operatör ġifresi : Operatörün, izin verilen beirli program parametrelerini değiĢtirebilmesi için girmesi gereken Ģifredir. 

- Teknisyen ġifresi : Teknisyenin, tüm program parametrelerini değiĢtirebilmesi için girmesi gereken Ģifredir. 
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5.GERĠLĠM VE HIZ BĠLGĠLERĠNĠN GÖZLENMESĠ 

5.1.ġEBEKE GERĠLĠMĠNĠN GÖZLENMESĠ 

ġebeke gerilimi ġebeke Açma, ġebeke Kesme ve ġebeke Üst Sınır  parametrelerinin oluĢturduğu pencere 

aralıklarında gözlenir. 

  ġebeke yok 

 ________________________ ġebeke Üst Sınır 

  ġebeke var 

 ________________________ ġebeke Açma Sınırı 

  ġebeke kararsız 

 ________________________ ġebeke Kesme Sınırı 

  ġebeke yok 

 

ġebeke gerilimi üst sınırdan büyük veya kesme sınırından küçük ise yok, üst sınır ile açma sınırı arasında ise var, 

açma sınırı ve kesme sınırı arasında ise daha önceki konumuna bağlı olarak var ise var, yok ise yok bilgisi oluĢur. 

ġebeke geriliminin oluĢup oluĢmadığı Mimik Diyagram üzerindeki led gösterge ile izlenebilir. 

 

 5.2.GENERATÖR GERĠLĠMĠNĠN GÖZLENMESĠ 

Generatör gerilimi belirlenen alt ve üst sınırlar arasında ise, generatör gerilimi var, sınırlar dıĢında ise generatör gerilimi 

yok bilgisi oluĢur. Generatör geriliminin oluĢup oluĢmadığı Mimik Diyagram üzerindeki led gösterge ile izlenebilir.  

  

 5.3.GENERATÖR HIZININ GÖZLENMESĠ 

 Generatör hızı belirlenen alt ve üst sınırlar arasında ise hız normal, dıĢında ise AĢırı/DüĢük Hız arızası oluĢur. 
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6.KALĠBRASYON VE AYARLARIN YAPILMASI 

 ġebeke ve generatör gerilimlerinin kalibrasyonu EAOM-10.2 üzerinde bulunan kalibrasyon trimpotları yardımı ile yapılır. 

Buradaki kalibrasyonun amacı transfer panelindeki göstergede okunan gerilim değerlerini ölçü aleti ile okunan gerçek gerilim 

değerlerine eĢitlemektir. 

 12/24 VDC batarya gerilimi seçimi EAOM-10.2 üzerindeki swıtch ile yapılmaktadır.  

  

6.1.ġEBEKE GERĠLĠMĠNĠN KALĠBRASYONU  

 Göstergede okuduğunuz gerilim değerlerini, önceden kalibrasyonu yaptırılmıĢ bir ölçü aleti ile okuduğunuz gerilim 

değerlerine kalibrasyon trimpotu yardımı ile eĢitleyiniz. Bu iĢlem Ģebekenin  R, S, T fazları için ayrı ayrı yapılır. Fazların ölçümü 

Nötr'e göredir. 

 

6.2.GENERATÖR GERĠLĠMĠNĠN KALĠBRASYONU 

 Göstergede okuduğunuz generatör gerilim değerini, önceden kalibrasyonu yaptırılmıĢ ölçü aleti ile okuduğunuz gerilim 

değerine kalibrasyon trimpotu yardımı ile eĢitleyiniz. 
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